
Архангельск (8182)63-90-72  
Астана (7172)727-132   
Астрахань (8512)99-46-04   
Барнаул (3852)73-04-60   
Белгород (4722)40-23-64    
Брянск (4832)59-03-52   
Владивосток (423)249-28-31  
Волгоград (844)278-03-48   
Вологда (8172)26-41-59   
Воронеж (473)204-51-73   
Екатеринбург (343)384-55-89 
Иваново (4932)77-34-06  

Ижевск (3412)26-03-58 
Иркутск   (395)279-98-46      
Казань (843)206-01-48   
Калининград (4012)72-03-81 
Калуга (4842)92-23-67    
Кемерово (3842)65-04-62     
Киров (8332)68-02-04    
Краснодар (861)203-40-90   
Красноярск (391)204-63-61  
Курск (4712)77-13-04     
Липецк (4742)52-20-81 
Киргизия (996)312-96-26-47

Магнитогорск (3519)55-03-13   
Москва (495)268-04-70   
Мурманск (8152)59-64-93         
Набережные Челны (8552)20-53-41 
Нижний Новгород (831)429-08-12  
Новокузнецк (3843)20-46-81   
Новосибирск (383)227-86-73    
Омск (3812)21-46-40    
Орел (4862)44-53-42    
Оренбург (3532)37-68-04    
Пенза (8412)22-31-16
Казахстан (772)734-952-31  

Сургут (3462)77-98-35 
Тверь (4822)63-31-35  
Томск (3822)98-41-53    
Тула (4872)74-02-29     
Тюмень (3452)66-21-18   
Ульяновск (8422)24-23-59   
Уфа (347)229-48-12     
Хабаровск (4212)92-98-04  
Челябинск (351)202-03-61 
Череповец (8202)49-02-64 
Ярославль (4852)69-52-93

Пермь (342)205-81-47   
Ростов-на-Дону (863)308-18-15 
Рязань (4912)46-61-64    
Самара (846)206-03-16    
Санкт-Петербург (812)309-46-40 
Саратов (845)249-38-78   
Севастополь (8692)22-31-93 
Симферополь (3652)67-13-56  
Смоленск (4812)29-41-54    
Сочи (862)225-72-31 
Ставрополь (8652)20-65-13      
Таджикистан (992)427-82-92-69 

Единый адрес для всех регионов: usp@nt-rt.ru || www.urpz.nt-rt.ru 

ÆÅËÅÇÍÎÄÎÐÎÆÍÛÅ 
ÊÎÌÏËÅÊÒÓÞÙÈÅ
Технические характеристики



Завод производит торсионы, в частности торсионы, применяемые в вагоностроении - торсионы крышек 
люков полувагонов, валы торсионные. 

Для производства торсионов на Уральский Пружинный Завод могут использоваться стали следующих марок: 
ст.65-85, 60-70Г, 55-60С2, 55-60С2А, 50ХГА, 60С2ХА, 60С5ХФА, 5 lХФА. 

Торсион - стальной стержень определённой длины, работающий на скручивание. Один из концов такого 
стержня жёстко закреплён на раме , на другом конце установлен рычаг. Усилие на свободном конце рычага соз
даёт момент, закручивающий торсион. Продольная и боковая силы на торсион практически не действуют, 
поскольку воспринимаются его опорами. Характер деформаций стержня торсиона подобен деформации 
материала пружины. 

Торсионы изготавливаются из термически обработанной стали, допускающей большие напряжения кручения 
и значительные углы закручивания (десятки градусов). Применяются в подвесках, главным образом транспорт
ных машин, в многопоточных редукторах для выравнивания моментов между параллельными передачами и т.д. 
Вертикальная сила, действующая на рычаг подвески, создаёт момент, закручивающий торсион. Следовательно, 
стержень торсиона можно рассматривать, как витки пружины, растянутые в одну линию. Получается, что при 
одинаковой длине и поперечном сечении прутка, из которого изготовлена пружина, и стержня торсиона, харак
теристики их упругих свойств будут одинаковы. В то же время конструктивные возможности торсионов более 
широки, чем у витой пружины. 

Так ничто не мешает сделать стержень торсиона составным. Обычно это набор плоских пластин, как и в 
листовых рессорах. Распространены также торсионы из многогранных и круглых стержней, собранных в пучок. 
Витую же пружину почти всегда изготавливают из сплошного стержня, поэтому, при равных с торсионом диа
метре и длине, жёсткость пружины оказывается больше, а долговечность ниже. 

Существует две цели нанесения покрытия на торсион: для защиты торсиона от коррозии и для улучшения 
внешнего вида продукции. Покрытия различаются по устойчивости: от устойчивости к эксплуатации в обычных 
условиях до устойчивости к работе в агрессивной к металлу торсиона среде. 

Мы готовы обеспечить нанесение на торсионы следующих покрытий: 
- лакокрасочное (ПФ-115, НЦ 132, АФ «Щит»);
- химическое оксидирование с промасливанием (Хим. оке. прм.);
- полимерное порошковое покрытие;
- гальваническое цинкование.

Цены на торсионы зависят от следующих параметров: 
- конфигурация изделий (параметры);
- количество заказываемых изделий;
- материал изделия;
- срочность изготовления заказа.

Левый торсион 
(применяется в вагоностроении) 

Правый торсион 
(применяется в вагоностроении) 
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